


O MBBR congrega em um Unico sistema, as melhores funcoes do processo
de lodo ativado e as melhores aplicacbes do processo com biofilme,
deixando de lado as utilizacdes indesejaveis de cada processo.

O MBBR mantém em suspensao no interior do reator bioldgico, meios
suportes plasticos com densidade menor que a da agua, que sujeitos a
agitacao promovida pelo sistema de aeracdo ou pelo misturador,
apresentam elevada mobilidade e, consequentemente, exposicao e contato
com a massa liquida em suspensao. Consiste, portanto, em um reator
bioldgico hibrido, no qual organismos decompositores sao mantidos
tanto em suspensao na massa liquida, como também aderidos aos meios
suporte.

Consequentemente, em um mesmo volume de reator bioldgico é possivel
manter maior quantidade de biomassa e assim aportar maior quantidade
de substrato para biodegradacao, o que implica em maior velocidade de
carga organica (VCO) e reducao do tempo de detencao hidraulico. Com
isso, tem-se a configuracao de sistemas mais compactos e/ou mais robustos
para o enfrentamento de picos de variacao de cargas organica e hidraulica,
além disso o processo pode ainda admitir a supressao da operacao de
recirculacao do lodo.

Seu beneficio principal é o tratamento de Efluentes, com o objetivo de
promover o aumento da capacidade de tratamento da ETE, quando nao
ha disponibilidade de area. Sua funcionalidade se d& pelo Cultivo de
Biomassa ativa em suspensao em um tanque de aeracao, que promove
a floculacao e a decomposicao bioldgica da matéria coloidal do esgoto.
Pode ser adaptada ao processo de lodo ativado, de forma que além da
biomassa em suspensao, tem-se a contribuicao adicional de biomassa
aderida.
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APLICACOES

ETE - Estacoes de Tratamento de Efluentes Industriais:

- Papel e Celulose; - Mineracao;

- Actcar e Alcool; - Petroquimica;

- Piscicultura; - Farmacéutica;

- Alimentos e Bebidas; - Usina;

- Resorts; - Processamento de Septo;

- Processamento de Alimentos; - Instalacdes Marinhas Limpeza do Mar;
- Aterro sanitario; - Tratamento de Aguas Residuais de
-Marine: Embarcacdes.

- Processamento de Carne;
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COMPARACAO SISTEMA
CONVENCIONAL X MBBR

SISTEMA CONVENCIONAL x

6X - Espacofisico
6X + Eficiéncia

Em niveis iguais de remocao de DBO:

Com a aplicagao da Tecnologia MBBR aumentamos em mais de 6 vezes a
eficiéncia do tratamento do efluente se comparado ao sistema convencional,
ou reducéao da area fisica em mais de 6 vezes para tratar o mesmo volume.
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Peso: 132kg/m3 Tamanho: 14 mm x 10 mm
Material: PEAD Virgem Durabilidade: de 10 a15 anos
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